CARTEC
c821X

LASHING RING WELD-ON TYPE DOUBLE BASE - positioning made easier for lashing

FORESEEN USE
Ring to be welded for load anchorage.

- Safety coefficient 2
- The entire perimeter of the base must be welded except for the water discharge area
- Ring tested 100 % magnaflux
- Directive references to consider to choose and position bracket 821:
EN 12640 - EN 75410 - EN 12195/1

in

For the correct installation of the device, place the welding bases by the reference
notches marked on the bracket.

GAN BE OVERTURNED 120°

T WELDING POSITION

—we— SPACERS

Code Capacity LC A B Cc D E F G H Welding thickness Weight
daN mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€821X08 8.000 14 65 48 29 134 114 60 79 HV 4+3 0,73
€821X134 13.400 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€821X20 20.000 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€821X32 32.000 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5+4 575

A DO NOT USE TO LIFT LOADS AND OR PEOPLE
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CARTEC
c821X

STAFFA DI ANCORAGGIO A SALDARE A BASE DOPPIA - posizionamento facilitato per ancoraggio

USO PREVISTO
Staffa a saldare destinata allancoraggio dei carichi.

- Coefficiente di sicurezza 2

- Tutto il perimetro della base deve essere saldato ad eccezione della zona per lo scarico dellacqua
- Anello testato 100 % magnaflux

- Riferimenti normativi da prendere in considerazione per la scelta ed il posizionamento

della staffa 821: EN 12640 - EN 75410 - EN 12195/1 -
e F |F]
Per la corretta installazione del dispositivo posizionare le basi a saldare in corrispondenza ,’\ 4 E
delle tacche di riferimento indicate sulla staffa. \i ‘f&} [
|  rosizone saoatuR

— e DISTANZATORI

Codice Portata LC A B Cc D E F G H Spessore Saldatura Peso
daN mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€821X08 8.000 14 65 48 29 134 114 60 79 HV 4+3 0,73
€821X134 13.400 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€821X20 20.000 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€821X32 32.000 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5+4 575

A NON UTILIZZARE PER IL SOLLEVAMENTO DI CARICHI E/O PERSONE
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CARTEC
c821X

ETRIER D'’ANCRAGE A SOUDER A BASE DOUBLE - positionnement d’ancrage facilité

USAGE PREVU
Etrier & souder destiné a 'ancrage de charges.

- Coefficient de sécurité de 2
- Tout le périmetre de la base doit &tre soudé, a I'exception de la zone d'évacuation de l'eau
- Anneau testé 100 % Magnaflux
- Références normatives a prendre en compte dans le choix et le positionnement
de I'étrier 821: EN 12640 - EN 75410 - EN 12195/1

F F
Pour linstallation du dispositif, positionner les bases & souder en correspondance E
des encoches de référence indiquées sur I'étrier.
RABATIABLE SUFR 180°
- POSITION SOUDURE

—w+e— ENTRETOISES

Code Portée LC A B Cc D E F G H Epaisseur de la soudure Poids
daN mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€821X08 8.000 14 65 48 29 134 114 60 79 HV 4+3 0,73
€821X134 13.400 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€821X20 20.000 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€821X32 32.000 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5+4 575

A NE PAS UTILISER POUR DES OPERATIONS DE LEVAGE DE CHARGES ET/OU DE PERSONNES
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CARTEC
c821X

LASHING RINGOSE MIT DOPPELTER ANSCHWEIRBASIS - einfachanschweissbarer Anschlagpunkt

ANWENDUNG
Anweissbarer Ringbock zum Anschlagen von Lasten.

- Sicherheitsfaktor 2
- Der AnschweiBbock wird mit Ausnahme des Wasserablaufbereichs umlaufend verschweiBt.
- Zu 100% rissgeprifte Ringlasche
- Bei Auswahl und Anbringung des Ringbocks zu beachtenden Normvorschriften:
EN 12640 - EN 75410 - EN 12195/1

in

Zur vorschriftsméRigen Montage des Ringbocks AnschweiBbécke einfach auf die

Bezugsmarkierungen an der Ringlasche ausrichten.
KIPPEAR AUF 160°

T SOHWEISSSTELLE

—whe— ABSTANDSHALTER

Code DurchsatzLC A B Cc D E F G H Dicke der Schweissnaht Gewicht
daN mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€821X08 8.000 14 65 48 29 134 114 60 79 HV 4+3 0,73
€821X134 13.400 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€821X20 20.000 22 96 65 48 196 {11975! 98 118 HV 6+4 3
€821X32 32.000 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5+4 575

A NICHT ZUM HEBEN VON LASTEN UND/ODER PERSONEN VERWENDEN!
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CARTEC
c821X

ESTRIBO DE ANCLAJE PARA SOLDAR A BASE DOBLE - posicionamiento facilitado para el anclaje

USO PREVISTO
Estribo para soldar destinado al anclaje de las cargas.

- Coeficiente de seguridad 2

- Todo el perimetro de la base debe estar soldado, menos la zona para la descarga del agua

- Aro probado al 100 % en Magnaflux

- Referencias normativas a considerar para la eleccién y el posicionamiento del dispositivo 821:
EN 12640 - EN 75410 - EN 12195/1

in

Para la correcta instalacién del dispositivo, hacer coincidir las bases con las muescas
de referencia indicadas en el estribo

ABATIBLE A 180°

POSICION DE
T SOLDADURA

—w e ESPACIADOFES

Codigo Alcance LC A B Cc D E F G H Espesor de soldadura Peso
daN mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€821X08 8.000 14 65 48 29 134 114 60 79 HV 4+3 0,73
€821X134 13.400 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€821X20 20.000 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€821X32 32.000 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5+4 575

A NO UTILIZAR PARA LEVANTAR CARGAS Y/O PERSONAS
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CARTEC
c821X

OLHAL COM BASE DUPLA, SOLDAVEL - posicionamento facilitado para ancoragem

UTILIZAGAO PREVISTA
Estribo para soldar destinado & ancoragem de cargas.

- Coeficiente de seguranca 2

- Todo o perimetro da base deve ser soldado, com excecdo da zona para evacuacdo da dgua

- Anel testado 100 % magnaflux

- Referéncias normativas a ter em consideracdo para a escolha e o posicionamento do estribo 821:
EN 12640 - EN 75410 - EN 12195/1

in

Para uma instalacdo correta do dispositivo, posicionar as bases a soldar em correspondéncia
com os entalhes de referéncia indicados NAC estribo

INGLINAVEL A 180°

POSIGAO
T oe SECBRSUR

.

—wbe— ESPAGADORES

Codigo Capacidade LC A B Cc D E F G H Espessura de solda Peso
daN mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€821X08 8.000 14 65 48 29 134 114 60 79 HV 4+3 0,73
€821X134 13.400 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€821X20 20.000 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€821X32 32.000 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5+4 575

/\ NAO UTILIZAR PARA A ELEVACAO DE CARGAS E/OU PESSOAS
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