CARTEC

«
LIFTING RING WELD-ON TYPE DOUBLE BASE - positioning made easier for lifting -

FORESEEN USE
Ring to be welded for load lifting.

- Safety coefficient 4
- The entire perimeter of the base must be welded except for the water discharge area
- For asymmetric loads remember that the capacity has to be reduced as shown
in the reference table
- The bracket must always be aligned to the polling direction (tolerance allowed +/- 10°)
- The anchorage clamp can be used safely up to maximum of 20.000 lifts with a full load
- Ring tested 100 % magnaflux
- Made in high resistant steel
- Painted with epoxy paint
- Tested at 20.000 fatigue cycles
- In particular applications the capacity which has to be used must be determined
by the pulling inclination angle following the this formula:

CAN BE OVERTURNED 180°

| wewnarosTon
Lc= C
becosé

Lc = capacity needed per single bracket
C=load to lift

b = number of sling arms

& = pulling inclination angle

For the correct installation of the device, place the welding bases by the reference
notches marked on the bracket.

Ring to be ordered separately without base

Code W.L.L A B Cc D E F G H Welding thickness Weight
t mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€820X04 4 14 65 48 29 134 14 60 79 HV 4+3 0,73
€820X067 6,7 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€820X10 10 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€820X16 16 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5 +4 575
€820X30 30 42 175 130 &) 371 45 157 207 HV 15+4 16

Working load limit W.L.L. (t)

—he— SPACERS

Code 0° 0° 90° 90° 0°- 45° 45°- 60° Asymm 0°- 45° 45°- 60° Asymm
1leg 2 legs 1leg 2 legs 2 legs 2 legs 2 legs 3/4 legs 3/4legs 3/4 legs
e B m e B B = B & =
€820X04 4 8 4 8 5.6 4 4 84 6 4
€820X067 6,7 13,4 6,7 13,4 9,38 6,7 6,7 14,1 10,1 6,7
€820X10 10 20 10 20 14 10 10 21 13 10
€820X16 16 32 16 32 22,4 16 16 33,6 24 16
€820X30 30 60 30 60 42 30 30 63 45 30

© NoOT ALLOWED

/\ DO NOT USE TO LIFT PEOPLE
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CARTEC

«
STAFFA A SALDARE A BASE DOPPIA PER SOLLEVAMENTO - posizionamento facilitato per sollevamento -

USO PREVISTO
Staffa a saldare destinata al sollevamento dei carichi.

- Coefficiente di sicurezza 4

- Tutto il perimetro della base deve essere saldato ad eccezione della zona per lo scarico dellacqua

- In caso di carico asimmetrico considerare una riduzione delle portate come indicato sulla tabella
di riferimento

- La staffa deve sempre essere allineata alla direzione del tiro (ammesso tolleranza +/-10°)

- La staffa di ancoraggio pud essere utilizzata in totale sicurezza fino ad un max di 20.000
sollevamenti a pieno carico

- Anello testato 100 % magnaflux

- Realizzato in acciaio ad alta resistenza

- Verniciato con verniciatura epossidica

- Testato 20.000 cicli di fatica

- In caso di particolari applicazioni si raccomanda di determinare la portata da utilizzare

FRIBALTABILE SU 180°

in funzione dell'angolo di inclinazione del tiro applicando la seguente formula: T|  POSIZONESALDATURA
Le= C
becosd

— i DISTANZATORI

Lc = portata necessaria per singola staffa
C = carico da sollevare

b = numero di bracci dellimbraga

& = angolo di inclinazione del tiro

Per la corretta installazione del dispositivo posizionare le basi a saldare in corrispondenza
delle tacche di riferimento indicate sulla staffa.

Anello ordinabile separatamente senza basl

Codice W.L.L A B Cc D E F G H Spessore Saldatura Peso
t mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€820X04 4 14 65 48 29 134 14 60 79 HV 4+3 0,73
€820X067 6,7 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€820X10 10 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€820X16 16 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5 +4 575
€820X30 30 42 175 130 &) 371 45 157 207 HV 15+4 16

Limite del carico di lavoro W.L.L. (t)

Codice 0° 0° 90° 90° 0°- 45° 45°- 60° Asimm 0°- 45° 45°- 60° Asimm

1 braccio 2 bracci 1 braccio 2 bracci 2 bracci 2 bracci 2 bracci 3/4 bracci 3/4 bracci 3/4 bracci

& =5 = = & = —_ & & k&
€820X04 4 8 4 8 5,6 4 4 84 6 4
€820X067 6,7 134 6,7 134 9,38 6,7 6,7 14,1 10,1 6,7
€820X10 10 20 10 20 14 10 10 2 15 10
€820X16 16 32 16 32 22,4 16 16 33,6 24 16
€820X30 30 60 30 60 42 30 30 63 45 30

O pwviero

A NON UTILIZZARE PER IL SOLLEVAMENTO DI PERSONE
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CARTEC

«
ETRIER DE LEVAGE A SOUDER A BASE DOUBLE - positionnement de levage facilité -

USAGE PREVU
Etrier & souder destiné au levage de charges.

- Coefficient de sécurité de 4
- Tout le périmetre de la base doit &tre soudé, a I'exception de la zone d'évacuation de l'eau
- En cas de charge asymétrique, prendre en compte une réduction de la portée,
comme indiqué dans le tableau de reference
- La patte doit toujours étre alignée avec la direction de tirage (tolérance de + 10° admise).
- L'étrier d'ancrage peut étre utilisé en toute sécurité jusqu'd un maximum de 20.000 levages
a pleine charge
- Anneau testé 100 % Magnaflux
- Réalisé en acier a haute résistance
- Peinture époxy
- Testé & 20.000 cycles d'utilisation
- En cas d'applications particuliéres, il est recommandé de déterminer la portée a utiliser

RABATTABLE SUR 120°

en fonction de I'angle d'inclinaison du tirage, a l'aide de la formule suivante: S POSITION SOLDURE
Le= C
becosd

Lc = portée nécessaire par patte
C = charge a lever

b =nombre de bras de I'élingue
& = angle d'inclinaison du tirage

Pour linstallation du dispositif, positionner les bases & souder en correspondance
des encoches de référence indiquées sur I'étrier.

Etrier 8 commander séparément sans bases

Code CM.U. A B Cc D E F G H Epaisseur de la soudure Poids
t mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€820X04 4 14 65 48 29 134 14 60 79 HV 4+3 0,73
€820X067 6,7 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€820X10 10 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€820X16 16 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5 +4 575
€820X30 30 42 175 130 &) 371 45 157 207 HV 15+4 16

Charge de travail C.M.U. (t)

—w+e— ENTRETOISES

Code 0° 0° 90° 90° 0°- 45° 45°- 60° Asym 0°- 45° 45°- 60° Asym

1 brin 2 brins 1 brin 2 brins 2 brins 2 brins 2 brins 3/4 brins 3/4 brins 3/4 brins

& =5 = = & = —_ & & k&
€820X04 4 8 4 8 5,6 4 4 84 6 4
€820X067 6,7 134 6,7 134 9,38 6,7 6,7 14,1 10,1 6,7
€820X10 10 20 10 20 14 10 10 2 15 10
€820X16 16 32 16 32 22,4 16 16 33,6 24 16
€820X30 30 60 30 60 42 30 30 63 45 30

© INTERDICTION

A NE PAS UTILISER POUR LE LEVAGE DES PERSONNES
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CARTEC

«
RINGOSE MIT DOPPELTER ANSCHWEIBBASIS ZUM HEBEN - einfach anschweissbarer Anschlagpunkt -

ANWENDUNG
Ringbock zum Heben von Lasten.

- Sicherheitsfaktor 4

- Der AnschweiRbock wird mit Ausnahme des Wasserablaufbereichs umlaufend verschweiRt.

- Bei einer asymmetrischen Last muss eine Reduzierung der Tragféhigkeit der Ringdse geméss
den Angaben in der Tabelle der verschiedenen Anschlagarten vorgenommen werden.

- Der Biigel muss immer zur Zugrichtung ausgerichtet sein (zuldssige Toleranz+/-10°)

- Garantiert sicheres Heben bis zu maximal 20.000 Lastwechseln

- Zu 100% rissgeprifte Ringlasche

- Bestehend aus hochfestem Stahl

- Epoxydharzbeschichtet

- Ausgelegt auf eine Beanspruchung von 20.000 Lastwechseln

- Im Falle von Sonderanwendungen wird geraten, die zu verwendende Tragfahigkeit
in Abhéngigkeit des Neigungswinkels des Zugs unter Verwendung der folgenden

KIPPEAR AUF 180°

Formel zu bestimmen: T SCHWEISSSTELLE
Lc= C
becosé

— ke ABSTANDSHALTER

Lc = notwendige Tragféhigkeit pro einzelnem Buigel
C=zu hebende Last

b = Anzahl der Schenkel des Anschlagmittels

& = Neigungswinkel des Zugs

Zur vorschriftsméRigen Montage des Ringbocks AnschweiBbécke einfach auf die
Bezugsmarkierungen an der Ringlasche ausrichten.

Ringlasche separat ohne AnschweiBBbocke erhaltlich

Code W.L.L A B Cc D E F G H Dicke der Schweissnaht Gewicht
t mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€820X04 4 14 65 48 29 134 14 60 79 HV 4+3 0,73
€820X067 6,7 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€820X10 10 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€820X16 16 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5 +4 575
€820X30 30 42 175 130 &) 371 45 157 207 HV 15+4 16

Tragfahigkeit W.L.L. (t)

Code 0° 0° 920° 920° 0°- 45° 45°- 60° Asymm 0°- 45° 45°- 60° Asymm

1 Strang 2 Strénge 1 Strang 2 Strénge 2 Strénge 2 Strénge 2 Strénge 3/4Strénge  3/4Strédnge  3/4 Strdnge

B EH O = R ks e & =
€820X04 4 8 4 8 516! 4 4 8,4 [ 4
€820X067 6,7 134 6,7 13,4 9,38 6,7 6,7 14,1 10,1 6,7
€820X10 10 20 10 20 14 10 10 21 15 10
€820X16 16 32 16 32 22,4 16 16 33,6 24 16
€820X30 30 60 30 60 42 30 30 63 45 30

© verBOTE

A NICHT ZUM ANHEBEN VON PERSONEN EINSETZEN!
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CARTEC

«
ESTRIBO A BASE DOBLE PARA SOLDAR - posicionamiento facilitado para la elevaciéon -

USO PREVISTO
Estribo para soldar destinado a la elevacién de las cargas.

- Coeficiente de seguridad 4

- Todo el perimetro de la base debe estar soldado, menos la zona para la descarga del agua

- En caso de carga asimétrica, considerar una reduccién de la capacidad segun lo indicado
en la tabla de referencia

- El estribo siempre debe estar alineado a la direccién del tiro (tolerancia admitida +/-10°)

- El estribo se puede utilizar con total seguridad hasta un max. de 20.000 elevaciones
aplena carga

- Aro probado al 100 % en Magnaflux

- Realizado en acero de alta resistencia

- Pintado con pintura epoxidica

- Probado a 20.000 ciclos de fatiga

- En caso de aplicaciones especiales se recomienda determinar la capacidad a utilizar

ABATIBLE A 180°

en funcién del dngule de inclinacién del tiro aplicando la siguiente férmula: z ERENeS
Lc= @
becosé

Lc = capacidad necesaria por cada estribo
C = carga a levantar

b = ndmero de brazos

& = angulo de inclinacién del tiro

Para la correcta instalacién del dispositivo, hacer coincidir las bases con las muescas
de referencia indicadas en el estribo

El aro se puede pedir por separado sin bases

Codigo W.L.L A B Cc D E F G H Espesor de soldadura Peso
t mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€820X04 4 14 65 48 29 134 14 60 79 HV 4+3 0,73
€820X067 6,7 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€820X10 10 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€820X16 16 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5 +4 575
€820X30 30 42 175 130 &) 371 45 157 207 HV 15+4 16

Limite de carga de trabajo W.L.L. (T)

—w++— ESPACIADOFES

Codigo 0° 0° 90° 90° 0°- 45° 45°- 60° Asim 0°- 45° 45°- 60° Asim

1 brazo 2 brazos 1 brazo 2 brazos 2 brazos 2 brazos 2 brazos 3/4 brazos 3/4 brazos 3/4 brazos

& =5 = = & = —_ & & k&
€820X04 4 8 4 8 5,6 4 4 84 6 4
€820X067 6,7 134 6,7 134 9,38 6,7 6,7 14,1 10,1 6,7
€820X10 10 20 10 20 14 10 10 2 15 10
€820X16 16 32 16 32 22,4 16 16 33,6 24 16
€820X30 30 60 30 60 42 30 30 63 45 30

© PROHIBICION

A NO UTILIZAR PARA LEVANTAR PERSONAS
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CARTEC

«
OLHAL SOLDAVEL COM DUAS BASES - posicionamento facilitado para elevacdo -

UTILIZAGAO PREVISTA
Estribo para soldar destinado a elevagédo de cargas.

- Coeficiente de seguranca 4

- Todo o perimetro da base deve ser soldado, com excecdo da zona para evacuacdo da dgua

- Em caso de carga assimétrica, considere uma reducéo das capacidades tal como indicado
na tabela de referéncia

- O estribo deve estar sempre alinhado com a dire¢&o do tiro (toleréncia permitida de +/-10°)

- O estribo de fixacdo pode ser utilizado em total seguranca até um maéx. de 20 000 eleva¢des
em plena carga

- Anel testado 100 % magnaflux

- Realizado em aco de alta resisténcia

- Pintado com tinta epoxi

- Testado com 20 000 ciclos de fadiga

- No caso de aplicacdes especificas, é recomenddvel determinar a capacidade a utilizar .
de acordo com o angulo de inclinacdo do tiro, aplicando a seguinte férmula: kS oe SRS URA

INGLINAVEL A 180°

Lc= C ——

b+cosé

%
1Hv

Lc = capacidade necessdria para um Unico estribo
C = carga a elevar

b = numero de bracos da eslinga

& = angulo de inclinagdo do tiro

Para uma instalacdo correta do dispositivo, posicionar as bases a soldar em correspondéncia
com os entalhes de referéncia indicados NAC estribo

O anel pode ser encomendado separadamente sem bases

Codigo W.L.L A B Cc D E F G H Espessura de solda Peso
t mm mm mm mm mm mm mm mm HV + Aa Kg
€820X04 4 14 65 48 29 134 14 60 79 HV 4+3 0,73
€820X067 6,7 20 83 60 39 169 16 88 103 HV 5,5+3 1,8
€820X10 10 22 96 65 48 196 185 98 118 HV 6+4 3
€820X16 16 31 126 90 55 264 29 127 155 HV 8,5 +4 575
€820X30 30 42 175 130 &) 371 45 157 207 HV 15+4 16

Limite de carga de trabalho W.L.L. (t)

—wlhe— ESPAGADORES

Codigo 0° 0° 920° 920° 0°- 45° 45°- 60° Asimm 0°- 45° 45°- 60° Asimm

1 braco 2 brago 1 brago 2 brago 2 brago 2 brago 2 braco 3/4 brago 3/4 brago 3/4 braco

B EH O = R ks e & =
€820X04 4 8 4 8 5,6 4 4 8,4 6 4
€820X067 6,7 134 6,7 13,4 9,38 6,7 6,7 14,1 10,1 6,7
€820X10 10 20 10 20 14 10 10 21 15 10
€820X16 16 32 16 32 22,4 16 16 33,6 24 16
€820X30 30 60 30 60 42 30 30 63 45 30

O rroiBICAO

/\ NAO UTILIZAR PARA A ELEVACAO DE PESSOAS
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